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承插焊连接型端部尺寸表

三幸插装球阀的使用注意事项

呼径

选用满足使用要求的正确阀门。充分考虑使用流体、使用压力、使用温度、杂物的有无等。

在进行安装阀门的配管时，确认阀门的介质流向后，安装至正确的方向。

在进行安装阀门的配管时，尽可能地注意不要引起配管应力，进行正确的配管施工。

阀门的保管，禁止在手轮中途启闭状态下的长期放置。否则可能会引起软阀座的塑性变形，导致阀座泄露。

避免阀门在阀门前端的阀栓打开状态下的放置。当阀门中混入异物时，可能会造成阀座面、球体表面的
损伤等，导致扭矩异常或阀座泄露。

开始使用经过长期放置保存的阀门时，即便是正常的阀门也可能存在故障的情况。由于压盖部分的歪曲以及
阀座面的粘着、生锈等原因，有时操纵手轮时会感到较为沉重。此种情况下，略微拧紧压盖螺母，以木锤等
轻轻敲击手轮，略微使其振动，即可顺利运转。

使用阀门时，通过采取预防性的维护保养措施可以延长阀门寿命，因此请勿忘记进行定期检查维修。

按步骤正确进行拆卸、检修、组装。

在订购阀门之际，请务必索取交货图纸。

实现成套设备配管系统的
省力化、合理化！

卸下阀盖螺栓，打开阀盖。 将手指插入球体的端口或者将螺栓拧到球体
上部沟槽的螺纹孔内，拆下球体。

拆卸、组装简单 &快速！



金属硬密封型
级别

最小维修空间

取出球体后，拆卸分解内部组件。 拆开阀盖组件，拆卸工作全部完成。

检修各零部件之际，尤其需要检查球体、阀座垫、O 形圈等

是否有损伤、以及损耗的程度。如发现有损伤、磨耗等情况，

应更换新的零部件。若未发现存在异常情况，则仅需进行清洗

并重新组装。

检修

拆卸所卸下的阀座的球座、O 形圈。

金属铆接式阀门规格

金属硬密封型零部件清单

公称压力

编号 零部件名称

阀体

球体

阀盖

阀杆

一次侧密封座

一次侧阀座

碟形弹簧

上密封座 加强型 PTFE（铁氟龙）或者 PEEK ( 聚醚醚酮 ) 树脂

氟橡胶

氟橡胶

氟橡胶

硬质镀铬处理

司太立合金（Stellite）

司太立合金（Stellite）

热处理H1025

调质处理

加强型 PTFE（铁氟龙）

石墨或者PTFE（铁氟龙）

加强型 PTFE（铁氟龙）/ PFA

二次侧密封座

推力阀座

压盖填料

压盖螺丝

密封垫片

阀盖螺栓

手柄杆

带锁紧螺母

形圈

形圈

形圈

数量 材质 备注

使用流体 气体、水、空气、油、泥浆等

级别

最高使用压力

最高使用温度

耐压试验压力

阀座密封性试验压力



标准型
级别

标准型  金属硬密封型尺寸表

标准型 阀门规格

标准型 零部件清单

呼径

单位

产品 计划
Cv 值

( 流量系数 )
重量

公称压力

使用流体

最高使用压力

最高使用温度

耐压试验压力

阀座密封性试验压力

气体、水、空气、油、泥浆等

级别

编号 零部件名称 数量 材质

加强型 PTFE（铁氟龙）

加强型 PTFE（铁氟龙）

H 调质度 调质处理

热处理 H1025

加强型 PTFE（铁氟龙）

加强型 PTFE（铁氟龙）

加强型 PTFE（铁氟龙）

氟橡胶

氟橡胶

氟橡胶

V 形填料的调控方法
拔出控制环， 拧紧压盖螺丝

直至碰到阀盖。

压盖螺丝

阀杆

V 形圈

o 形圈 底部接头

顶部接头

备注

阀体

球体

阀盖

阀杆

一次侧密封座

一次侧阀座

环

碟形弹簧

上密封座

二次侧密封座

推力阀座

压盖填料

压盖螺丝

密封垫片

阀盖螺栓

手柄杆

带锁紧螺母

座圈

o 形圈

o 形圈

控制环

压盖部位详解

最小维修空间


